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CONTEXTE
Au début du projet avec un fabricant de pièces automobiles en octobre 2019, les principaux objectifs étaient 
de réduire la quantité d’eau consommée par les tours de refroidissement tout en luttant contre l’accumulation 
de tartre, la corrosion et la prolifération microbiologique. La direction des installations cherchait également 
de meilleurs moyens de surveiller le programme de traitement d’eau.

SOLUTION
Magnus a mis en œuvre les solutions suivantes :

• Une technologie de pointe en matière d’eau de refroidissement, MAGCARE 2021, a été déployée, ce qui 
a permis de faire passer le nombre de cycles de 3,9 à 4,6.

• Le nouveau programme de traitement chimique a permis de réduire considérablement la consommation
d’eau et le risque d’entartrage.

• Des capteurs de niveau ultrasoniques de 4 à 20 mA ont été installés sur les réservoirs d’alimentation en
produits chimiques pour suivre à distance la consommation de produits.

• Le programme de traitement par biocide a été optimisé pour réduire au minimum la contamination
microbiologique.

RÉSULTATS
Un an après que Magnus a commencé à travailler avec le client, les tours de refroidissement consommaient 
12 % moins d’eau que l’année précédente. Outre cette économie, on a gardé la maîtrise du tartre et de la 
corrosion. Les populations microbiologiques (photo) dans la tour de refroidissement ont été réduites à des 
niveaux minimes en trois mois.

Magnus est en mesure de surveiller à distance le programme de traitement d’eau et d’informer 
rapidement le responsable des installations des perturbations dans le système.
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CONCLUSION
Dans ce cas, l'utilisation de la technologie de pointe de l’inhibiteur MAGCARE 2021 a permis de réduire 
considérablement la consommation d’eau dans les tours de refroidissement tout en luttant contre 
l’accumulation de tartre et la corrosion. Le programme d’automatisation de Magnus a également amélioré 
la maîtrise de tous les paramètres critiques de traitement d’eau. Les résultats peuvent varier d'un système à 
l'autre; plusieurs facteurs peuvent influencer les résultats.
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Dans le cadre de son engagement envers le client, Magnus fournit des rapports hebdomadaires, mensuels 
et annuels sur le bilan massique au responsable des installations:
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Bilan massique Période T4 2020

Tours de refroidissement
Paramètre Valeur Unité Cible
Conductivité moyenne 1182 µmhos 1100 à 1300

Conductivité maximale 1228 µmhos 1100 à 1300

Conductivité minimale 1108 µmhos 1100 à 1300

Eau d’appoint 755738 gallon américain Selon la charge

Purge 183958 gallon américain Selon la charge

Cycles 4,1 - 3,75 à 4,5

Taux d’alimentation en 
Magcare 2021 141 mg/l 130 à 150
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